
Dossier Machine Quickscope MITUTOYO 

Ce dossier comporte des fiches d’information et d’aide à la mise en oeuvre de la 

machine de mesure par analyse d’images Quickscope MITUTOYO 

Caractéristiques globales de la machine 

Comment mettre en service la machine à mesurer ? 

Comment réaliser une mesure en mode direct ? 
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Comment mettre en service la machine à mesurer ? 

NOTICE Quickscope MITUTOYO 

Présentation de la machine de mesure par analyse d’images  
Quickscope MITUTOYO 

 

 La machine Quickscope à commande numérique CNC permet de 

procéder à des mesures précises (précision 2.8µm), fiables et sans 
contact, de pièces géométriques ainsi qu’à des contrôles de profils. 
 
Equipée d’une caméra CCD couleur haute résolution et de tables mobi-
les, elle permet la mesure de pièces unitaires ou de moyennes séries grâce au 
logiciel de commande QSPACK 
 
Le logiciel QSPACK fonctionne selon 3 modes : 
 
Mode unitaire : sélectionné dés le démarrage de 
QSPACK. Permet de mesurer rapidement, mais les 
procédures de mesure ne peuvent êtres enregis-
trées, seul les résultats sont enregistrés.  
 
Mode apprentissage : sélectionné par le menu Programme / Apprentissage.  
Permet d’enregistrer les procédures de mesure sous la forme d’un arbre de 
création : création d’un programme de mesure. 
 
Mode exécution : sélectionné par le menu Programme / Menu Exécution. Per-
met d’exécuter un programme de mesure. 

Stratégie de contrôle 
 

Etude du dessin de définition 
 Décodage et analyse des spécifications à contrôler, 

 Représentation du modèle géométrique. 
 

Gamme de mesure 
 Choix du référentiel de mesure,  

 Ordre de détection et de construction des éléments géométriques 
 

Mesure sur machine 
 Etalonnage des pixels, 

 Acquisition par détection ou construction, 
 Affichage des résultats de mesure. 

 
Création du rapport de contrôle 

 Sur poste informatique (Open Office, Excel, Word,….) 
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Mettre sous tension la machine ( bouton M/
A à gauche de la machine). 

ETAPE 1 

Allumer l’ordinateur puis exécuter le pro-
gramme QSPACK à partir du bureau. 

ETAPE 2 

Placer la pièce à contrôler sur la table de la machine 

ETAPE 3 

ETAPE 4 

NOTICE Quickscope MITUTOYO 

La prise d’origine machine (POM) est alors automatique. A la fin 
du cycle d’initialisation, l’écran QSPAK apparaît 

Activer la commande par joystick 

Remarque préliminaire :  La machine de mesurage est sensible et très fragile. Il est 
important d’éviter éviter les chocs et les vibrations afin de ne pas altérer l’étalonnage 
du système ou endommager les dispositifs de mesure. 

A l’apparition du message d’alarme, enle-
ver toute pièce qui pourrait être placée 

sur la fenêtre de mesure, puis cliquer sur 
OK 
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Comment réaliser une mesure en mode direct ? 

NOTICE Quickscope MITUTOYO 

Cliquer sur les barres de défilement pour ajuster l’intensité lumi-
neuse de la source d’éclairage choisie. 

ETAPE 1 

Il existe 3 modes d’éclairage : 
 
 Coaxial : éclairage sur la pièce, permet de montrer claire-

ment l’état de surface d’une pièce. 
       
 Rétro : éclairage sous la pièce, permet de montrer le profil 

de la pièce. 
 
 Annulaire : éclairage oblique sur la 

pièce, permet de minimiser les défauts 
d’état de surface et est utilisé conjoin-
tement avec l’éclairage coaxial ( meil-
leure détection). 

Régler le facteur de Zoom 

ETAPE 2 

Le zoom est réglable de 21 fois (facteur 0.5) à 142 fois (facteur 3.5). 
 
Le facteur 0.5 permet de repérer plus rapidement la pièce sur la table, mais la détec-
tion d’éléments doit se faire avec un facteur plus élevé pour plus de précision. 




