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LE

Ce dossier comporte des fiches d’information et d’aide a la mise en oeuvre du
dispositif de coulée sous vide MTT - Vacuum Casting Systems 5-01

Caractéristiques globales de la machine
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Systeme de coulée
sous vide
non métallique
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A. Réalisation de moules en silicone
Un moule en silicone (vulcanisable a froid) est réalisé a partir d’'un modéle a reproduire (piéce
réelle, ou prototype provenant de I'imprimante 3D ou de la machine de frittage polymére).
Le systéeme de coulée sous vide permet d'extraire par dépression, I'air contenu dans le silicone
afin d'éliminer toute aspérité.
B. Moulage de piéces en résine polyuréthanes ou en cire
A partir d'un moule en silicone, le systeme de coulée sous vide
permet :
- d'extraire par dépression, |'air contenu dans la résine
et le catalyseur
- de mélanger la résine et |le catalyseur
- de verser sous dépression, le mélange dans le moule
silicone
C. Moulage de pieces en cire
Ces pieces en cire sont nécessaires pour la fabrication
ultérieure de ces pieces en alliage d’aluminium ou de cuivre par
le procédé du moulage en cire perdue.
A partir d'un moule en silicone, le systeme de coulée sous vide permet :
- de fondre la cire,
- d'extraire par dépression, I'air contenu dans la cire,
- de verser sous dépression, le mélange dans le moule silicone.

Caractéristiques

Dimension maximum du moule : H530 x P450 x L425 mm
Capacité de coulée : 850g

Matériaux disponibles :
e 2185 : Résine semi-rigide noir
3115 : Résine rigide blanche translucide
7140 : Résine souple translucide
8040 : Résine semi-rigide blanche
8051 : Résine rigide blanche
Cire WA 70
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The MTT Vacuum Casting Machines
Technical Data — Dimensions and Weight

MTT 5/01 ULC

Dimension Housing 1175 x 1200 x 594 mm
(HxWxD) (includes ovens])
mifNiAD"l"ld 2l 530 x 450 x 425 mm
Casting Capacity 0.81

Power Supply* 230V /50 Hz

Pump Capacity 25m°/ h

Ultimate Vacuum 0.5 mbar

Gross Machine Weight 250 kgs

MTT 5/01

[Dl_:;"\/\e/;‘;il"” LT 1175 x 900 x 594 mm
mixwi"&“ld Size 530 x 450 x 425 mm
Casting Capacity 0.81

Power Supply* 230V /50 Hz

Pump Capacity 25m®/ h

Ultimate Vacuum 0.5 mbar

Gross Machine Weight 300 kgs

MTT 5/04

Dimension Housing 1930 x 1510 % 900 mm

(HxWxD)
Max. Mould Size
(HxWxD] 750 x 200 x 750 mm
. . 2.21
CastingiCaparity 5.5 L [twin robot)
Power Supply* 3 phase 400V 3NPE, 50Hz, 3,5KW
Pump Capacity 65me / h
Ultimate Vacuum 0.5 mbar

Gross Machine Weight 1150 kgs
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Le systéeme le plus largement utilisé dans le monde pour la fabrication de
prototypes et de piéces en séries limitées

Le Procéde de Coulée sous Vide MTT

Avec le Procédé de Coulée sous Vide MTT, il devient
possible de concevoir, en I'espace de 6 3 8 heures voire
une huit, des moules opérationnels dés le lendemain pour
la production de nouveaux prototypes. Utiliser 1a Technigque
de Coulée sous Vide MTT permet de reproduire 30 4 50
pieces fonctionnelles, dans un délai de 2 a 3 jours, a partir
de n'importe quel type de modéle. La Coulée sous Vide
MTT est devenue le nec plus ultra des procédés
technologigques autorisant la duplication de multiples

vy prototypes technigques a des fins de présentations, de
démonstrations ou de vérifications. Les utilisateurs de cette méthode peuvent
espérer économiser, en moyenne, 97% du temps et des colts de conception
engagés par l'application des méthodes de fabrication conventionnelles.

MTT fournit une trés large gamme de matiéres, matériels et équipements dédiés au
Prototypage Rapide, et son équipe de formation, reconnue sans égal, se déplace
dans le monde entier.

MTT est Fournisseur de Solutions
Complétes

et propose une trés large gamme de
machines, de matieres, d'outils et
d'accessoires de coulée et d'injection,
ainsi que des formations clients
réalisahles dans le monde entier. Les
technologies d'outillage et de coulée MTT
vous garantiront le meilleur retour sur
investissement.

Machine de Coulée sous ‘dde MTT 504 (PLC)
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La Coulée sous Vide Nylon MTT
Un tout nouveau procédé de Fabrication Rapide et de
Prototypage Rapide

Complétement nouveau et révolutionnaire, ce
procédé de Fabrication Rapide et de Prototypage
Rapide permet la production de prototypes ou de
pigces en Nylon PA-6. Cette nouvelle technologie
atous les avantages de notre procédé de Coulée
sous Yide standard.

° Fabrication rapide et précise de moules silicone multi-segments en 12 heures, a

"
parttir de n'importe gquel modéle. Machine MTT 504 avec Module Nylon. Des
commandes simples 3 utiliser qui
° Démoulage 6 minutes seulement aprés la coulée Nylon. optimiseront vos résultats de coulée.

° Possibilité de réaliser, en une seule et méme coulée, des pieces aux parois trés

épaisses en certaing endroits ettrés fines en d'autres. NYLON MODULE

° Nos résines PA 2000, PA 1000 et PA 700 ont toutes les propriétés des polymeres
Nylon moulés par injection {voir données comparatives).

° Les pieces ainsi coulées sontimpermeéables a I'air, au gaz et a I'eau.
° Elles peuvent étre utilisées dans le cadre de crash-tests.

° Elles peuvent étre aussi hien collées que soudées.

° Etsont résistantes aux produits chimigues.

° Grace a leur forte rigidité, elles peuvent méme remplacer certains composants
métalligues.

Les pieces en Nylon PA 6 issues de |a Coulée sous Vide MTT pourront servir a
former des clips, des charniéres, des récipients, des demi-coques de collecteurs
d'admission, des hoitiers de filtres a air, des réservoirs a eau et mécanismes de
radiateurs. D'autres applications comprennent: des collecteurs d'admission
automobiles monocogques, des parties de compartiments de moteur et des hoitiers Chargement du moule silicone. Ce procédé
de lampes. se satisfait des moules silicones standards.

MTT est Fournisseur de Solutions Complétes

et propose une trés large gamme de machines,
de matiéres, d'outils et d'accessoires de coulée et
d'injection, ainsi que des formations clients
réalisahles dans le monde entier. Les
technologies d'outillage et de coulée MTT vous
garantiront le meilleur retour sur investissement.

coulée classique, permet un démoulage en
seulement 6 minutes!




woy dnoiB-11W AmAam

“ SISIIMURISBUNYSGICIIN Y ISR EILISHY 3I55UN S1G Bi5 YIS USUORLULCFURYND G 3453I31j{ie3ap 414 'S198YS§ E1e( ,SucipNIIsul Bulpuey” ino aes ‘ucnewoul 1Pnpoad pajielsp aiow 104
L AYIBIENIWSUBQET  UIBWSUSGaT UBUSI0.] N W U3BUNPUSMUY N4 (UBSSe}abnz yQ4 *,248SPOOL” 35N pooy A4p 404 :paldedde yad

‘UBpIaM LBBURIBA 1343 6ULIBANBZIC0L UOA BUNDUSMUY JBIUN USLNUYN (1 SIQ § 4Ne USUUOY S608 PUN 1S08 ‘56 DS 13Q Uayiazidoy 3iq Uapusixa syl 10d B

N LI Q| O} § O} PIPLSIXS 3¢ UED 5608 PUE L 508 56 DS 40 31 300 3UL 44
‘Bunpueyaqaule) apyniabyunNp auyo valeq *Buund 150d INOULIM BIEQ 4y

‘df1zreygain uabiiamal Uap Iy asiamuiysBUN)IaqIRIaA i 3131Q 3I5 US1YIRaq UBLLOY NZ Ua[3iZ)3 1ayBIipURISaqatlg)| aIayoy auia W) "USPIaM 140N.s 3)ia1gaiD 18P Bunjpueyaqawie yaunp uuey 1336ipueisaqatle aiq
*U1s3. J1Dads LPES 4o suoidnIIsul Buljpuey 83s sainjessdiual Uoida|ap 1eay JayBiy welgo o) “sBuises usaJ 3yl Bunind 1sod Ag A|0E.SPISUOD PasES.OUI 30 UED an1eadiua] LOIS|LSP 183y SUL

PN (P . . . . ., S . . . . . . . SPAPIYIYS YN (%) Jcluniyds
€0-2'0 | €0-20 7o A €0 €0 (41 80-9%0 %0 €0 70 r0 €0 v'o 7o

SSaUNIYL [|BAA O3 BUIpIOIIY (95) 3BejuLys

0€ - 0C or 06 - 09 ozl 14 09- St st s 06-09 | 09-0F 001 001 - St 081 001 -S¥ | 0CL-06 U (O, 0£ @) Mazsbunuiofug f 3wl Buipinowaq

- - - - - - - - - - - - - - - uw (O, €2 @) UazapIpYsnYy f 3w ] Buuny

= i & = = = T == e (3. €2 ® b 001) ‘Ut 3122fdoyt / (3, €2 @ B 001) "UIw 3417 104
0tE 00€ 03¢ (0] 4 09¢ ore 00€ oLl ors (0744 00€ 09¢ ore 09¢€ 00€ - 0£¢ 3. £2® 6001) 35 u3zydoy { (O, €2 @ B 00L) 385 311104

(8 : V) WDOIMID YDRU SIUYRYISASBUNUDSHA

00¢:00L | 00C:00L | S81:00L | 08L:00L | 0S1:00L | O¥L:00L | QS1:00L | 0QL:00L | 0QZ:00L | 0QOl:2E 28001 001001 | 0S:001 0r:001 | 06-GZ:001 (a: v) 14B1am Aq oney Buxiy

08l 08l 00¢ 031 orl orl 0gl or 04¢ 000€ orl or 091 or 00s g dwo ;g Ued
0s8 0SL 008 008 00Z 0€6 00ElL 00¢ 048 0sl 0ozl oor 0001 0001 0SS ¥ ‘dwoy /v ued Q. €2 @SdY)  IBUSOYSIA  AUSOISIA
611 611 80°L 60°L ozl oz'l 61°1 81l 811 60°L [14l} vl 8Ll vl (N8 g ‘dwio) ;g Hed
oLl [N} €01 oLl S0°L S0°L £0°1 00'L oLl 9Ll S0°L Ll 860 660 €0°L v ‘dwoy /v ued 0. €2 @ Ap/By)  aaydrg/ Ausuag
sez'o see'o 7 8020 = = 80¢'0 ¥6L'0 8810 = 10z'o 610 8610 v6L0 SZL'o i85S4 DOHUM) 123614 21B19ULZM [ (HU/AR) ANANINPUC) [PULIBY ]
L 8'6 9'8 €1 1% vl 6'8 L'y 14 622 o'st 2y - - - 08l (i) o461y ezbe1ysqua)y | (uyry) pedw) poz|
- 9 - 8'69 - - zv9 z'or GE - - i - - - £2S {Bdi) 9zUa146333.5 | (BdIN) YIBU NS PRIA
- - = = = = - - - - - 09 0z 44 - e {edin) 11356059413y / (BAN) Y1buans tea|
0¢ 8 6 L £l 9¢ [4) ¥4 144 14§ 0s 002 2114 00€ 00¢-009 ) [eSd (%) bunuyspyonig /(%) yeaig 1e uonebuo|g
oL S = s'9 = (4} 9 S'9 g2 = e & T i - {%) Bunuyaq 1 (%) pISIA uonebuc|3y
(41! oLl 56 06 88 16 S8 S6 <8 ozl 87 = = = = (61) 2. dwaisbuebiaqnsels ; (B1) D, "dwa| uonisuel| sse|s
0L1-G8 « <6 ozl-08 S LL S8 ek 08 8/ 6 <9 - - - - SL (LAH) 2. #ox01pURISSqSLLIEM [ (LAH) D, "dwa| uondayaq 1eaH
£S 6'SS 0L 68 9 <9 0'rs §'SE 8 'se P44 S'91 £ 8's 8-S £esy {2din) 1246115346n7 1 (BdIN) Y1BUa1IS 3|Isua)
orie 0sle 00tE 0cee 0§¢¢ 000¢ Lese S6¢l 0oLl S08 A4 L'v9 - 0's 9-¢€ JAAR:] {2diN) 1NPOI-3-6N7 1 (BAIN) SBINPON B]ISUSL
€6 6's8 9Ll 101 801 €01 9'88 129 €9 (03 w = 5 = = 871 {24 21934613599631g | (BdIN) Y1BUBNS [RANX3 |4
000¢ S961 S19¢ SEBC () 74 00¢¢ S61¢C S6el 00s1 00 0s01 == = e == 8/1 (2dN) 1NPON-3 ‘Inpowabatg f (BdIN) SBINPOIA [BANX3|4
aes ars ass als ass aes ae ae9 174 assg aos Y 06 Y oL V09 Y 09-0S 898 JotC@ {Q/V 2104S) 311K {{QfY 210YS) ssaupley
giam qiam Juasedsues; | juasedsues; | juasedsues; | Juasedsues | uasedsues; gam Qam iomps | MY gim-Biy I v
SQIBLHNDOK Plalelle) Jnpoys
anym auym seap ayem | teap sapem | seapiayem | seap szpem | leap sayem anym anym Waznjsieh 1A pymehp | sesp mem | sy | o hase GHEA3NPOI f1N0J03 1NPOId
o s 31ge3s AN 3jgers an o o iy o e o = = e o o 96135108 / S13Y10
® ™ ® Y Y . Y ® = s o L s = o bipugissqunieadiuaiydoy f simessdwsl ybiy
] e ® ® e e e e ] = o - - - - vey /pibu
= e a0 o o = = o ® ® P 2 o = o Heyqrey  pibu 1was  uayeydsuabiy
- - oy - - — - - - - — P P ® P Yotam f1yos £ saruadoid
o] o] ~ =) o] wn wn =2} o] N o] )] Nod )} o} 7 |
o o w1 [ o "] (n} o — =3 o = o == o o) m
Ul Ul o 0 Yol N )] ul B W ~ N NJ wn
N - S - vl b o (=) =} Ul =} =} (=} (= (=] =
* * -
* * = * <
* * * o
% m

9Z124g31D-WNNYBA { {IN

suIsay Bunsel wnndea | |
Buiisey wnndea 11N m h h E




woy dnoib-11wAmmman

“WasURIRE NZ USZICYYHD L LN MW BUNPUIQIA Lt BunLYapshY pun Jawniyds PELEVIYY 1 s 2.495UN ARG HS UISH] 8 7 11113 414
13qn 3}j0U0Y pun assPBQY 3neUaBYeIL SIMOS W04 J3P J3NepsuaQa) abue) Ut 's198s E1EQ ,SUoNINASU| BulpUBHY 1ne 22 ‘Uonewloul 1P npoid pejielap a1ow 104
Lo E“ﬂ“ﬂhﬁﬂ“w%ﬂﬂamﬂwmm WMLMWWMMNN\M“%“M%M&Nuﬂ:“ﬂ-ﬁ:w“ﬁﬂmw , AYIBJ3LSUBQST* UJBIUSUBGE] UBUSNI0L NI USBUNPUSMUY JN4 [UBSSe)abnZ yq4 * ,9J8SpOOL” 3sn pooy Aip 104 :patdane yad

“sujsay BuIISED WNNDEA |1 YA UOIEUILLUOD 343 Ul Pasn LUaym Lolsuedxa pue ‘dhzeyga 113M3] USP D BSIaMULY 13QJ857
aBeyjuLILS JSAC 04.U03 183 PUE $BUEE Sjae1s AJeUOIsUSLIP *ap]. pinow JaBudy 3P 311q 315 USIYILBQ ‘UBLUOY NZ UBJBIZI3 13 YBIDURISIQRLIE/ SJ340Y BUIS L[} USPISM 140U 311319310 J3p HUNJPUBYSQaLIRA Y2uUnp ULy 133DIpURIS3qaLIEM 3G

3a1ueient o1 uasoyd AJNjaied US3E ABY S|} PUE SISLIPOI "spInow sBurises

*UIs34 dJyPads LPEeS 4o}
wnndea Bupnpoad oy palejnuuoy Ajlenads usag aaey s1sqqny SucliS LLIN

sucIPNIIsUI Bulpuey 835 s3inesadLua] LUoN3|ESP 183y JayBiy uelgo o) “sBunses wsaa syl Bulind 3sod Ag A|GeISpISUOD PasE3.DUI 3G UED 34N1EIdLUS] UOID3|43P 183y SUL

SYAPIYDIYDS Y28 %) faniyds
T it i ST (4] 10 10 10 1o 0'L-S0 [40] (4] S0 wrha ) i i
SS3UNIYL |]BAA ©1 BUIpI0IY (%) abeyuLys
S S S - oclL oClL ozl ocl ocl 08l Sv- 0t 14 09-0€ unw (3, 04 @) dzsbunuiiofuy /2wl Bulpinowsq
- - - 08¢ ve/ovvl | vC/ovvl | CL/0CL | ¥C/ObPL | VT /0bPL - - - uw (O, €2 @) H3zappysny /3w Buun
&2 = = o 06 - ¥ 09 08 ocl ool 52 = 52 == == <= = 2. £2® 6 001) ‘Ut 1ezydoy 1 (D, €2 @ B 001) "Uiw 3417104
or or 09 09 i = = & 52 009€ 0tE 0tE 0L (033 0Lt S8¢ (2. €28 6001) 335 :u3zjdoy /(3. €2 @ B 00L) 335 :3j11104
. . ) ) . . . . . g . y ) 5 . 3 {9 1 V) WYDIMID ypeU StUYRYISASBUNYISIAL
00L:00L | oOl:00L | 00L:00L | QOL:00L QoL:oolL QoL-:oolL oL-00L 0L:001 Q0L:001 ool6¢ 0sL:o01 001:08 0S1:001 | 00S:001 | 0S¢:00L | OOt:00L (a1 v) 1yB1am Aq oney Buxiy
. e N r 00005 | 00006 | 000'Zy | 000°0Z | 000°06 o o She o 8 duoni Bt
& i i 5 = 00zl 0091 ({44 v ‘dwoy /v ued (o EC@SdY)  1RUSOYSIA { ANSOISIA
00°l 00°l 00’l 00°L 00°L 00°L 00°L 00l 00l [45% 9Ll 9Ll 12l g ‘dwoy /g ued
rLl rLl vl 9Ll r o 0g’l o'l oLl 60°L oLl €Ll €1l €0°L v dwoy /v Ued O. €@ p/By)  aayxg s Ausuaq
8z'0 820 820 4 7 5 = i i o 7 2 . o= o = ri8S4 O} 23614 2191aUEM | (SIW/AR) ANANINPUG) |BULBY |
06 (] 6 8 - - - - - - 8S €8 L €l Sl vl 08l () 461y e2BRIYdSq I { uiry) Pedw) poz|
19 144 09 LL - - - - - - - - - - - - LS (Bdi) 92Ua16329.05 / (BdN) YIBUBNS PRIA
= = o= &= L 9l £l Sl Ll < G = =5 =5 &= = re {BdiN) 21946159j¢19Y f (BdN) YrBuans Jea|
0§2 < 0S¢ < 14 S¢ St 0S¢ 06¢€ 0ce 0S€E St S'€l 8'EE 9 o = 134 £S5y {%) bunuyapydnig / (%) yeaig 1e uonebuo|y
- - - - - - - - - - s'€l [43 - -- -- - (%) Bunuyag (%) PISIA ucnebuo|l
- - - - - - - - - 801 oSl 0s1 06-0/ |S6l-S2l |2€EL-SO0L | S6L - L2l {61) 3, “dwiaisbuebiagnselo j (B1) D, *dwa] uonisuell sse|s
9L Lel 61 See - - - - - 06 OFL-0LL+|0EL-0Llx| 09-S¥« |08BL-Sllx|O0LL-06+ |SL1-S0L« SL (LAH) 3. #2361puRIsaqauem / (LAH) 3. "dwsal ueniapaq 1eay
43 w 09 oL s's Sy £'9 56 59 or of St 9z - -- iv s (2din) 1346135346n7 § (BdN) YIBUINS 3)Isu3 L
059 058 oosl oore =S = = = = == 0941 0oel (74 s = seel JAR ] (24N} INPON-3-6nZ | (BAN) SBINPOA B]Isua]
SE 8¢ SS 98 i = = o o2 1S S8 09 /i, ¥9 8r 09 8Z1 {24 21936115379631g 1 (BdN) Y1BUaNS |panxa|4
0sz 056 0§61 oore = oz = = o olel 0661 00s1 12 ocel oLol oLel 8L1 {Bdi) 1NPON-3 ‘InPOWS631g | (BdIN) SBINPON [PANX3 |4
altsz aes ais a6z A4 YV 6S v or V 8t Yor asis aos qaos aocs 898 2. EC@ {Q/V 9404S) 112K § (Y 310YS) SsaupJeH
qatiay qatiay qatiay qatyay uneugras ‘ : giam Zemyss ZEmys puauE ISy Qa6 3yu3
mo3A 3By | mopah by | moyaA3yBy | mojaKyyby fumoiq-ysippas e 3ym Peiq Pelq wadn[sue ysimo |24 ApyBis PG REe
o = = i 2 i i 18 i 5 espoonras & = 2 = = A 9b115U0s / $13Y10
L] L ] [ ] [ ] L] L] = - - ® ® ® e Y 'Y ® Bipupisaquniesadiuaiyoy f anmesadwal yody
= = ] ] = = = = = . L] L) = ] = . ey [ pibu

peyqrey f pib
o = - Yotam f1Jos / samuadoiy

was  usyeydsuabiy

0001 vd
000¢ vd
000¢ Vvd
00S¥7 NIA
0065 X1IA
056 X1A |
¥ - 1H 0908
€-1H 0908
Z-1H 0908
L - 1H 0908
oSl
JdAL 1531

SLJOISHISM 9 Vd UOIAN IYNYISINBYUON IS SZIBUESID-UNNYBA | {IN
S|EUS1BA § Vd UCJAN 513qqny 3uodI|Is suisay Bunses wnndea | 1Al

Buiised wnnoea uojAN LLIA Buiisedy wnnoep 1A m h PE




MTT Vacuum Casting

MTT Vacuum Casting Resins
MTT Vakuum-GieBharze
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perature / hochtemperaturbestandig i i S 5 = = 5= L ® ® L] ® L L] L
sonstige = =5 = & = = = = = = = Uvstable | Uvstable = =
Bt Jemidear | milky-white | water clear | milky-white | milky-white Sk white white water clear | water clear | water clear | water clear | water clear white white
milchig-weil milchig-weil | milchig-weil | = schware weil weil transparent | fransparent | transparent | transparent | transparent weil weil
drte (Shore A/D) @23°C 868 50 -60 A 60 A 70A 90 A 70D 68D 74 69D 82D 8D 75D 81D 85D 84D 83D
Biegemodul, E-Modul (MPa} 178 = = = = 1050 700 1500 1395 2195 2200 2460 2835 2615 1965 2000
‘Biegefestigkeit (MPa} 178 = == = = 42 30 63 62,1 88,6 103 108 101 116 85,9 93
ug-E-Modul (MPa) R 527 3-6 5,0 G 64,1 942 805 1100 1295 2521 2000 2250 2220 3300 2150 2140
Zugfestigkeit (MPa) R 527 5-8 5,8 43 16,5 27 25,2 48 35,5 54,0 65 64 58,9 70 55,9 57
(HDT) / Warmebestandigkeit °C (HDT) 75 7 7 = = 65 97 78 80 72 85 77 75 80-120 92 *85-110
(Tg) / Glasibergangstemp. °C (Tg} - -- - - 78 120 85 95 85 91 88 90 95 110 112
hnung (%) - - - - - - - 6,5 6 12 - 6,5 - 5 10
f Bruchdehnung (%} R527 | 600 -200 300 255 200 50 125 44 21 12 26 17 11 9 8 20
Bfestigkeit (MPa} 34 11-12 22 20 60 == - - - - - - - - - -
reckgrenze (MPa} R 527 - - - G - - 35 40,2 64,2 -- - 69,8 - 62 -
schlagzahigkeit (kifm?} 180 - - - e 15,0 22,9 14 a1 8,9 14 1" 7.3 8,6 9,8 1"
fmK) / Warmeleitfahigkeit (W/mK} BS 874 0,175 0,194 0,198 0,192 0,201 = 0,188 0,194 0,208 = = 0,208 A 0,225 0,225
' @ 23 °C) Part A/ Komp. A 1,03 0,99 0,98 1,11 1,05 1,16 1,10 1,00 1,07 1,05 1,05 1,10 1,03 1,12 1,10
Part B /Komp. 8 1,12 1,14 1,18 1,14 1,22 1,09 1,18 1,18 1,19 1,20 1,20 1,09 1,08 1,19 1,19
Ps @ 23 °C) Part Af Komp. A 550 1000 1000 400 1200 160 870 200 1300 930 700 800 800 750 850
Part B/ Komp. 8 500 40 160 40 140 3000 270 40 130 140 140 160 200 180 180
A:B
) 100:75-90| 100:40 100:50 | 100:100 100:82 32:100 | 100:200 | 100:100 | 100:150 | 100:140 | 100:150 | 100:180 | 100:185 | 100:200 | 100:200
1 Gewicht (A : B}
°C) / Topfzeit: sek. (100 g @23 °C} 270 - 300 360 240 360 300 420 540 110 300 340 360 460 360 300 330
 °C) / Topfzeit: min. (100 g @ 23 °C} = e = = = = = = s = = = = = =
it (@ 23 °C) min. 5 57 5% 5o 55 - = 7 = = o = = = =
rmungszeit (@ 70 °C) min. 90-120 | 45-100 180 45-100 100 40 -60 60 -90 45 45 45 -60 45 120 60 - 90 40 20-30
to Wall Thickness
£ 0,2 0,4 0,3 0,4 0,4 0,3 0,4 0,6-08 0,2 0,3 0,3 0,7 0,2 02-03| 02-03
htdicke
rerature can be increased considerably by post curing the resin castings. To obtain higher heat deflection temperatures see handling instructions for each specific resin.
kann durch Warmebehandiung der GieBteile erhdht werden. Um eine hohere Wérmebestédndigkeit erziefen zu kénnen, beachten Sie bitte die Verarbeitungshinweise fir den jeweiligen GieSharztyp.
. Daten ohne durchgefiihrte Warmebehandiung.
1 and 8095 can be extended to 8 to 10 min. using pot life extender. Die Topfzeiten bei SG 95, 8057 und 8095 kénnen auf 8 bis 10 Minuten unter Anwendung von Topfzeitverldngerer verldngert werden.
od use ,foodsafe”. FDA zugelassen: Ftir Anwendungen mit trockenen Lebensmittein , Lebensmittefecht”,
ct information, see our ,Handling Instructions” Data Sheets. Fiir detailliertere Produktinformationen lesen Sie bitte unsere Merkblitter , Verarbeitungshinweise”.
Vacuum Casti Nylon Vacuum Casting
MTT Vacuum Casting Resins Silicone Rubbers Nylon PA 6 Materials
MTT Vakuum-GieBharze Silikonkautschuke Nylon PA 6 Werkstoffe
N PN
- ~ m By
e [T~ 7157 \ ~ 1
> [ [ [ [ o o o (=3 8 o o (=3
= T T = E n (=] n [=)] (=] (=] (=] (=]
~ co =) n < = o (=] (=]
= (= (=] (=] (=] LN w — = m ~ — ™~
291 8 S S & = = S E E g g < < < <
— —
= ) 0 0 o0 ~N ~ o ; ; ; o o o o
= = & == e = 2 [ ] [ ] [ ] = = = = = =
ibhart = L ] o L d = = = = = L ] L4 = = [ ] [ ]
[ ] = [ ] == [ ] [ ] [ ] - - - = = [ ] [ ] = =
ure / hochtemperaturbestédndig L L] L L4 L L] L i = iz L] L] L L L L
ge = e = i = = FDA/Foodsafe = = = = o = = = &
slightly yellowish translucent black black white f{m;‘(‘?{{t ;gﬁlﬁ'fgnft ﬁgﬂuﬁ‘cﬂ " reddish-brown | lightyellow | lightyellow | light yellow | light yellow
leicht getb durchscheinend schwarz schwarz weil i rovhraun heligetb hellgelb hellgelb hellgelb
hore AID} @23°C 868 80D 80D 80D 77D 40 A 38A 0A 59 A 45 A 79D 77D 73D 71D
modul, E-Modul (MPa} 178 1310 1010 1320 645 1500 1990 1310 - - - - - 2400 1950 950 750
festigkeit (MPa) 178 60 48 64 27 60 85 51 - = - - - 86 55 38 35
Modul (MPa} R 527 1225 e g 750 1300 1760 o= = = e = G 2400 1800 850 650
tigkeit (MPa} R 527 47 == == 26 45 70 40 6,5 55 6,7 45 55 70 60 42 32
f Wérmebestdndigkeit °C (HDT) 75 *105-175( *90 - 110 | *115-180| *45-60 |*110-130(*110 -140 90 - - - - - 225 195 131 76
Glasiubergangstemp. °C (Tg} 127-195 | 105-132 | 125-195| 70-90 150 150 108 = = = = = = = = —
g (%) - -- - - 32 13,5 - - - - - - - - - -
hdehnung (%} R 527 43 = == 62 33,8 13,5 25 350 320 390 250 275 25 45 > 250 > 250
gkeit (MPa) 34 - -- - - -- - - 17 15 27 16 11 - - - -
enze (MPa) R 527 = == == 7= == 7 = = = = = = 71 60 44 35

8095/
8095E
(80517
8051F
90707
9070
(60207
6020F
(6100F
61207
CAT?
61307
EP31
EP31
21854
2185E
VTV

REAL
AGEN
FLUIC
GREE

SILIK(
TREN
SPRA
S3
DEMC

FORN
SPRA
OHNE
SILIK(
PIECE
TRAN
RENT




Réf Résine

Neuf

Entamé

Poids bidon

8095A

8095B

8051A

8051B

9070A

9070B

| >

6020A

6020B

NN

6100B

= K= K=}

6120A

CAT750

o | o

6130A

EP310A

EP310B

0.51

2185A

0.8

2185B

1

VTV750

10
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FLUID
GREEN

1 LITRE

SILIKON
TRENN-
SPRAY

S3
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SPRAY
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PIECE
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RENTE




MTTE Résines souples
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I Propertics softl waich - - - - ||
Eiganschaftan  semi rigid / falbshart - - - =
riggid J hare = = = =
high tempsraturs | hoohtemperatur bt Sndig - - - -
othaers / sonstiga - - - =
. . jarider | mikyaches | wate char | mikywhes
i sy mnk
Preduct Colour § Produktiarba g et | 4 vt | g it
Hardriess {5hore AT/ Harta Shored D1 @233 8 Co-eda| &da oA A
Flaxural Modulas (MPa) / Biegemodu, E-Modu! (Mfs) 17 - - - -
Flaxural Strangth (MPa) | Bia pefestigh it (MPa) 178 = - - -
Tansile Modulas (MPa) § Zug-E-Modu! (MPa) RE2T -6 4} - 41
Tansila Strangth (MPs) §f Zugfestigke (MPa) RE2T7 L-8 B 43 16,5

Haat Daflection Tamp. “C (HOT) / Wisrmsbasténaigkait 30 HOT) 7L - - - -

Glazs Trareition Temp. *C {Tg) / Glasibargengstemp. O (Ta) = = = -

Elongation Yield (%) / Dabnung (%) - - . -

Elongation at Braak (%) / Bruchdehnung (e} REZT |&00-200| 300 258 200
Taar Stramagth (MPs) §Reilfasti girait (MPa) M n.1z = 20 (1]
Yiald Strength (MPa) J Stradrgranze (MPa) RE2T - - - -
lzed Impact (klm’) [/ Karbschlagrshighait (i’ 180 - - - -
Tharmal Conductiity (VMK § srmelaicfshigk et (Wimi) ESETd | 017% 0194 0198 0192
Density / Dichte  (og/dm? @ 23°0)  Part &7 Komp. & 1.03 L] 008 1.1
Part BJ Kamp. B 112 1.14 118 1,14
Viscosity/ Visioositdt  (Ps@23°0)  Part &/ Komp. & S0 1000 1000 4
Part BJ Kamp. B Con 40 160 4

Mixing Reatic by waight (4 : B)

Aischun st nach Gewicht (4 - B) 100:FES0 | 10040 100:E0 | 00100

Pt Life: s2c. (100 @ 22 *C) 7 Topfzaie sk, (100 g & 23°0) 270 . 300 3E0 240 3E0
Pot Life: min. (100 g @ 22 )/ Topfzeit: min. (100 g @ 23 %) = = - -
Curireg Tirna / &ushértezeit @ 23 %) min. - - - -
Dernoulding Tima / Entfarmungszait 68 70 %) min. 0. 120 | 45100 180 45 . 100

Shrinkaga (%) Acoordirg to 'Wall Thideness

Schrumpf (%) Mach Schichtdicos 02 o4 02 04




MTTE Résines semi-rigides

[ <
1 1
= =
I I
o] [Ty o] [=] [=]
= T3] =] [¥=] (V]
=] — — =1 =1
[=x] [} [=0) =5 =)
Properties/  soft/ weich = = = = =
I Eiganschaften _semi rigid { halbhart - * . - - |
rigid 1 hart = = L = =
high termparaturs | hochtem pere turbestSndig - - - -
othaers / sonstiga - - - - -
, ) millponbite | e | e | dighey pellewt 1
Preduct Colour § Produktiarba icbigaa | T - ekt et |
Hardriess {5hore AT § Harta (Shared D0 @23 i]s] EAD kL &n
Flaxural Modulas (MPa) / Biegemodu, E-Modu! (Mfs) 1050 Fod 1500 1010 =19
Flaxural Strangth (MPa) | Bia pefestigh it (MPa) 42 =0 B3 48 T
Tansile Modulas (MPa) § Tug-£-Meda! WPa) 942 20c 100 - Lo
Tanzile Strength (MPa) f Zugfestighet (MPa) 27 252 48 - 26
Haat Daflection Tanp. *C (HOT) / Wisrmebastsnaigkait *0 HOT) 19 a7 T8 e 110 )] *45.ED
Gl Trareition Temp. *C (Ta) / Glasobargengstemp. 3O Tyl kL] 120 14 105132 || T0-320
Elongation Yield (%) / Dabnung (%) - - - - -
Elongation at Break (%) / Bruchdahnung () &0 125 44 = &2
Taar Stramgth (MPs) 7R eiSfacti giaie (MPs) - - - - -
YViald Strerg th (MPa) f Stradigranze (MPa) = = 14 = =
lzed Impact (ki) § Karbschlagzshighait (Rlis') 15,0 229 14 1t 1"
Tharmal Conductiity (WImK) I armelaitfshiaket (Wil .20 = 0,188 = =
Diensity [ Dichte  fkgfidmt & 22°0) Part & 7 Komp & 1,05 116 110 14
Part BJ Komp. 8 1,22 1,09 118 1.
Viscosity/ Viskosits:  (dPs @ 23°0) Part &7 Komp. & 1200 160 B70 2
Part B/ Komp. B 140 3080 270 L
Mizirg Retic: by waight (4 : B} ] ) ! ; !
Mischun haltris nach Gewicht ¢4 - B 100:82 3200 | 100:200 100200 100150
Pt Life: s2c. (100 @ 22 *C) 7 Topfzaie sk, (100 g & 23°0) 200 420 Ca0 270 170
Pot Life: min. (1080 g @ 23 *0)J Topfreit: min. (T g & 23 %) - - - - -
Curireg Tirna / &ushértezeit @ 23 200 min. - - - 20
Dernoulding Tima / Entfarmungszait 68 70 %) min. 100 40.E0 [ L ] )
Shrinkaga (%) Acoordirg to 'Wall Thideness 0 a3 0 a
Schrumpf (%) Nach Schichedicts " : " |
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MTTE ‘ Silicones I

o = =]
= & 2 & = &
= [N o o L =t
Gollz |2 |2 |&|E
== = = = > =
Propertics ! soft )l waich - - [] - =
Eiganschafton  somi rigid [ helbhare - - - L -
riggid J hare = = = = =
bigh beroperabine ot fnaracnniche Kot = - - 2 2
othaers / sonstiga - == - - -
wriclawr | wridear | i raclbivbrceas
Product Colour § Produktéanbe tanhscar | wsdlemek | ks Esigs
wetlngan
Hardriess {5hore AT § Harta (Shared D0 @23 88 414 IEA a0 A =) AC &
Flaxural Modulas (MPa) / Biegemodu, E-Modu! (Mfs) 178 - - - - -
Flaxural Strangth (MPa) | Bia pefestigh it (MPa) 178 = - - - -
Tanzile Modulas {MPa) £ Zug-L- Mod'u! (MPa) RE2T - - - - -
Tanzile Strength (MPa) f Zugfestighet (MPa) REZT &L LE E7 4t Lt
Haat Daflection Tanp. *C (HOT) / Wisrmebastsnaigkait *0 HOT) 7L - - - - -
Glazs Trareition Temp. *C {Tg) / Glasibargengstemp. O (Ta) - = = = -
Elongation Yield (%) / Dabnung (%) - - - - -
Elongation at Braak (%) / Brochdahnung () RE27 1] 20 220 280 275
Taar Stramgth (MPs) 7R eiSfacti giaie (MPs) M 17 15 7 16 1"
YViald Strerg th (MPa) f Stradigranze (MPa) REZT = = = - -
lzed Impact (klm’) [/ Karbschlagrshighait (i’ 180 - - - - -
Tharmal Conductiity (WmE) § WSrmataitfshiahat (Wimk) ESETY = - - - -
Diensity [ Dichte  fkgfidmt & 22°0) Part & 7 Komp & 1049 110 1,10 1,30 112
Part BJ Komp. 8 1.0 1.00 1,0 1.00 1.0
—_— . .
Viscosity/ Visiositdt  (dPs & 23°0) Part & § Komp. & 00.000 70.000 e Cmar i
Part B Komp. 8
Mizireg Rastic by waight (4 B) ] | _ _ _
Mischun haltris nach Gewicht ¢4 - B 10010 100:10 10010 100:10 10010
Pt Life: s2c. (100 @ 22 *C) 7 Topfzaie sk, (100 g & 23°0) = = - - -
Pot Life: min. (1080 g @ 23 *0)J Topfreit: min. (T g & 23 %) 100 120 80 60 45 .90
Curireg Time [ Aushsrtezeit (4 23 ) min. 1440724 (1440 724 | T20012 | 1440724 | 14407 24
Dernoulding Tima / Entfarmungszait 68 70 %) min. 120 120 120 120 120
Shrinkaga (%) Acoordirg to 'Wall Thideness
e ¥ (%] Nach Schichdicke a1 0.1 a1 0.1 a2




MTTE ‘ Résines outillage I



